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ACCESORIOS PARA SOLDADURA ALUMINOTÉRMICA 
 

DESCRIPCIÓN: 

0512PARAS01: paleta raspadora pequeña para limpiar el interior del crisol del moldes pequeños, 
de restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la 
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unión de los conductores y/o picas, ya que de lo 
contrario el acero desgastaría la zona de unión.
0512PARAS02: paleta raspadora grande para limpiar el interior del crisol del moldes grandes, 
restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la paleta raspadora 
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unión de los conductores y/o picas, ya que de lo 
contrario el acero desgastaría la zona de unión.
 

 

REFERENCIAS: 

REF. DESCRIPCIÓN

0512PARAS01 Paleta raspadora

0512PARAS02 Paleta raspadora
 

 

RELACIÓN MOLDES/ TENAZAS

En función de las dimensiones del molde, será necesaria una paleta raspadora grande o 
pequeña. La relación de la referencia del molde con el tipo de paleta raspadora asociada se 
detalla en las tablas: 

1.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE

 
 
 
 

sistema de calidad 
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ACCESORIOS PARA SOLDADURA ALUMINOTÉRMICA – PALETA RASPADORA

0512PARAS01: paleta raspadora pequeña para limpiar el interior del crisol del moldes pequeños, 
de restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la 
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unión de los conductores y/o picas, ya que de lo 
contrario el acero desgastaría la zona de unión. 
0512PARAS02: paleta raspadora grande para limpiar el interior del crisol del moldes grandes, 
restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la paleta raspadora 
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unión de los conductores y/o picas, ya que de lo 
contrario el acero desgastaría la zona de unión. 

DESCRIPCIÓN 

Paleta raspadora para moldes pequeños 

Paleta raspadora para moldes grandes 

TENAZAS:  

En función de las dimensiones del molde, será necesaria una paleta raspadora grande o 
relación de la referencia del molde con el tipo de paleta raspadora asociada se 

TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN RECTO HORIZONTAL:

ETPA: 090SOLD 
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PALETA RASPADORA   

0512PARAS01: paleta raspadora pequeña para limpiar el interior del crisol del moldes pequeños, 
de restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la paleta raspadora 
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unión de los conductores y/o picas, ya que de lo 

0512PARAS02: paleta raspadora grande para limpiar el interior del crisol del moldes grandes, de 
restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la paleta raspadora 
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unión de los conductores y/o picas, ya que de lo 

En función de las dimensiones del molde, será necesaria una paleta raspadora grande o 
relación de la referencia del molde con el tipo de paleta raspadora asociada se 

CABLE EN RECTO HORIZONTAL: 
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2.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE

 
3.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA 

 
4.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE

sistema de calidad 
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TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN T HORIZONTAL 

TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE- CABLE EN T VERTICAL: 

TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE PARALELO: 

ETPA: 090SOLD 
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5.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE

6.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE

7.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA PICA EN TE VERTICAL:

sistema de calidad 
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TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN X HORIZONTAL: 

TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN X SUPERPUESTO:

TIPOLOGIA DE SOLDADURA PICA EN TE VERTICAL: 

ETPA: 090SOLD 
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CABLE EN X SUPERPUESTO: 
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8.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA PICA EN X VERTICAL:

Nota: las referencias de los cartuchos asociados a cada molde, la referencia de las tenazas 
asociadas a cada molde y las referencias a las paletas raspadoras
están descritas en las diferentes 

CROQUIS: N/A 

 

 DEPARTAMENTO

ELABORADO DEP. TÉCNICO
 

sistema de calidad 
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TIPOLOGIA DE SOLDADURA PICA EN X VERTICAL: 

Nota: las referencias de los cartuchos asociados a cada molde, la referencia de las tenazas 
asociadas a cada molde y las referencias a las paletas raspadoras asociadas a cada molde

diferentes columnas que acompañan a cada referencia

DEPARTAMENTO RESPONSABLE FECHA

DEP. TÉCNICO Carles Valldeperas 14/07/2015
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Nota: las referencias de los cartuchos asociados a cada molde, la referencia de las tenazas 
asociadas a cada molde, 

columnas que acompañan a cada referencia. 

FECHA FIRMA 

14/07/2015 Carles 


