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ACCESORIOS PARA SOLDADURA ALUMINOTERMICA - PALETA RASPADORA

DESCRIPCION:

0512PARASO01: paleta raspadora pequeiia para limpiar el interior del crisol del moldes pequefios,
de restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la paleta raspadora
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unién de los conductores y/o picas, ya que de lo
contrario el acero desgastaria la zona de union.

0512PARASO02: paleta raspadora grande para limpiar el interior del crisol del moldes grandes, de
restos de soldadura fundida. Importante: al ser el molde grafito, solo usar la paleta raspadora
para limpiar el crisol del molde, no la zona de unién de los conductores y/o picas, ya que de lo
contrario el acero desgastaria la zona de union.

REFERENCIAS:

REF. DESCRIPCION

0512PARASO1 Paleta raspadora para moldes pequefios
0512PARAS02 Paleta raspadora para moldes grandes

RELACION MOLDES/ TENAZAS:

En funcién de las dimensiones del molde, ser& necesaria una paleta raspadora grande o
pequefia. La relacion de la referencia del molde con el tipo de paleta raspadora asociada se

detalla en las tablas:

1.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN RECTO HORIZONTAL:
Cartucho Paleta

Id. Molde Saoldadura Tenaza Molde Raspadora
0510CRH3535 35 35 CCsas 0511CARTO32 0512TEMOLO1 0512PARAEF
0510CRH5035 50 35 CCS-50/35 0511CART0D45 0512TEMOLO1 0512PARAS01
0510CRH5050 50 50 CCs-50 0511 CART045 0512TEMOLO 0512PARAS01
0510CRH7035 70 35 CCS-70/35 0511 CARTO45 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CRH7070 70 70 ccs70 0511CART0ES 0512TEMOLO 0512PARAS01
0510CRHI535 95 35 CCS-95/35 0511CARTOE5 0512TEMOLO 0512PARAS01
0510CRH9595 95 95 CCsos 0511CART090 0512TEMOLD1 0512PARAS01
0510CRH1212 120 120 CCs120 0511CART115 0512TEMOLM 0512PARAS01
0510CRH1515 150 150 CCS-150 0511CART115 0512TEMOLD1 0512PARAS01
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2.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN T HORIZONTAL

Tenaza Molde

Referencia
0510CTH3535 as 35 CCT-35/35
0510CTH5035 50 a5 CCT-50/35
0510CTH5050 50 50 CCT-50/50
0510CTH7035 70 35 CCT-70/35
0510CTH7070 70 70 CCT-70/70

0510CTH9535 95 35 CCTO5/35
0510CTHI595 95 a5 CCT-85/95
0510CTH1212 120 120 CCT-120/120

D510CTH1518 150 180 CCT-150/150

0511CART045

0511CARTO65

0511CART090

0511CART065

0511CART090

0511CART090

0511CART115

0511CART150

0511CART200

3.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE- CABLE EN T VERTICAL:

0510CTV3535 CCVT-35/35
0510CTV5035 50 35 CCVT-50/35
0810CTV5080 50 50 CCVT-80/80
0s10CTV7035 70 a5 CCVT-70/35
0510CTV7070 70 70 CCVT-70/70
0510CTV9535 95 35 CCVT-95/35
0510CTVA595 95 95 CCVT-95/95
0510CTV1212 120 120 CCVT-120/120

0510CTV1515 150 150  CCVT-150/150

0611 CARTOE5

0611 CARTOES

0611CARTOS0

0611CART090

0511CART090

0611CARTO90

0511CART115

0511CART150

0511CART200

4.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE PARALELO:

Cartuchn
Referencia mm?* Id. Molde ldadura Tenaza Molde Flmpadora

0510CPH3535 CCH-35/35
0510CPH5035 50 35 CCH-50/35

0510CPH5050 50 50 CCH-60/50

0510CPHT035 70 35 CCH-70/35
0510CPH7070 70 70 CCH-70/70
0510CPH9535 96 35 CCH95/35
0510CPHA595 95 a5 CCH-95/95

0510CPH1212 120 120 CCH-120/120

0510CPH1515 150 150 CCH-150/150

0511CARTE5

0511CARTS0

0611CART90

0511CART90

0511CART115

0811CART118

0511CART150

0511CART200

2x 0511CART150

0512TEMOLDT 0512PARASO1

0512TEMOLDT 0512PARASOT

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLOT 0512PARASOT

0512TEMOLO1 0512PARASOH

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLO1 0512PARASO1

0512TEMOLDT 0512PARASO1

0512TEMOLOT 0512PARASOT

0512TEMOLOY 0512PARASD1

0512TEMOLO1 0512PARASD1

0512TEMOLO1 0512PARASD1

0512TEMOLOY 0512PARASD1

0512TEMOLO1 0512PARASD1

0512TEMOLOT 0512PARASDT

0512TEMOLOY 0512PARASD1

0512TEMOLOT 0512PARASDT

0512TEMOLOT 0512PARASD1

0512TEMOLOA 0512PARASD

0512TEMOLOY 0512PARASO

0512TEMOLO 0612PARASO

0512TEMOLM 0512PARASH

0512TEMOLOM 0512PARASO

0512TEMOLO1 0612PARASO

0512TEMOLOY 0512PARASO1

0512TEMOLOA 0512PARASD1

0512TEMOLO2 0512PARAS02
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5.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN X HORIZONTAL:

Garlndm
Referencia mm? Id. Molde ldadura Tenaza Molde Hmpadnrﬂ

0510CXH3s535 CCX-35/35 0511CARTOES 0512TEMOLM 0512PARASOH
0510CXH5035 50 35 CCX-50/35 0511CART090 0512TEMOLM 0512PARASO
0510CXH5050 50 50 CCX-50/50 0511CART090 0512TEMOLM 0512PARASOH
0510CXH7035 70 35 CCX-70/35 0511CARTO115 0512TEMOLM 0512PARASH
0510CXH7070 70 70 CCX-70/70 0511CARTO115 0512TEMOLO 0512PARASOH
0510CXH9535 95 35 CCX-95/35 0811CARTO115 0512TEMOLOY 0512PARASHH
0510CXH9595 95 95 CCX-95/95 0511CART150 0512TEMOLM 0512PARASO

0510CXH1212 120 120 CCX-120/120 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASD1

0510CXH1515 150 150 CCX-150/150 0511CART250 0512TEMOLO1 0512PARASO1

6.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA CABLE-CABLE EN X SUPERPUESTO:

Garlu:hu
Referencia Id. Molde Idadura Tenaza Molde thpndnrﬂ

0510CX53535 CCO-35/35 0511CART11S 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510CX55035 50 35 CCO-50/35 0s11CART150 0512TEMOLO1 0512FARASO1
0510CX 55050 50 50 CCO-50/50 0511CART150 0512TEMOLOT 0512PARASO1
0510CXS7035 70 a5 GCCO-70/35 0511CART150 0512TEMOLO 0512PARASOT
0510CX57070 70 70 CCO-70/70 0511CART200 051 2TEMOLO1 0512PARASO1
0510CX 59535 95 a5 CCO-95/35 0511CART200 0512TEMOLOA 0512PARASD1
0510CX 59595 95 95 CCO-95/95 0511CART250 0512TEMOLOA 0512PARASO1

0510CXS1212 120 120 CCO-120/120 2x0511CART150 0512TEMOLO02 0512PARAS(2

0510CX81515 150 150 CCO-150/150 2x0511CART200 0512TEMOLO2 0512PARASO2

7.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA PICA EN TE VERTICAL:

Dimension
Conductor
Cartucho Paleta
Refarencia Id. Molde Soldadura Tenaza Molde Raspadora
0510PTV4235 14,2 ERT-14.2/35 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510PTV4250 142 50 ERT-14.2/50 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PTV4270 142 70 ERT-14.2/70 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PTV4295 142 95 EHT-14.2/95 0511CART115 0512TEMOLOY 0512PARASO1
0510PTV4212 142 120  ERT-14.2/120 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PTV4215 142 150  ERT-14.2/150 0511CART200 0512TEMOLOT 0512PARASO1
D510PTV4635 146 35 ERT-14.6/35 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARASOT

0510PTV4850 146 50 ERT-14.6/50 0511CARTO90 0512TEMOLO1 0512PARASOT




B ' i ETPA: 090SOLD
ARMENGOL sistema de calidad
PAL
Eecha: 14/07/15 ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PRODUCTOS ACABADOS Version: 1
DENOMINACION: ACCESORIOS SOLDADURA ALUMINOTERMICA Pagina: 1/1
0510PTV4670 14,6 70 ERT-14.6/70 0511CART11S 0512TEMOLOT 0512PARASDH
0510PTV4695 146 95 ERT-14.6/95 0511CART115 0512TEMOLOA 0512PARASHH

0510PTV4612 4.6 120 ERT-14.6/120 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASOH

0510PTV4615 146 150 ERT-14.6/150 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASO

0510PTV8335 183 45 EAT-18.3/35 0511CARTO90  0512TEMOLOY 0512PARASOH
0510PTVE350 183 50  ERT-18.3/50 0511CARTi15  0512TEMOLOY 0512PARASO]
0510PTVE370 183 70 ERT-18.3/70 0511CARTI15  0S12TEMOLO1 0512PARASO!
0510PTVE305 183 05 ERT-18.3/05 0511CART15  0512TEMOLOY 0512PARASO1

0510PTVE312 183 120 ERT-18.3/120 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASOH

0510PTVB315 183 150 ERT-18.3/150 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASOH

8.- TIPOLOGIA DE SOLDADURA PICA EN X VERTICAL:

Cartucho Paleta
Referencia Soldadura Tenaza Molde Raspadora

0510PXV4235 142 35 ER1X-14.2/35 0511CART090 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4250 142 50 ER1X-14.2/35 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4270 142 70 ER1%-14.2/35 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4295 142 95 ER1X-14.2/35 0511CART115 0512TEMOLO 0512PARASO1
0510PXV4212 142 120  ER1X-14.2/120 0511CART150 0512TEMOLOA 0512PARASO1
0510PXV4215 142 150 ERIX-14.2/150  0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASD1

0510PXV4635 146 35 ER1X-14.6/35 0511CART090 0512TEMOLOA 0512PARASO1

0510PXV4650 146 &80 ER1X-14.6/50 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510PXV4670 146 70 ER1X-14.6/70 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4695 146 95 ER1X%-14.6/95 0511CART115 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4612 146 120 ER1X-14.6/120 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1
0510PXV4615 146 150 ER1X-14.6/150 0511CART200 0512TEMOLO1 D512PARASO1
0510PXV8335 183 35 ER1X%-18.3/35 0511CART090 0512TEMOLOA 0512PARASO1
0510PXV8350 183 &0 ER1X-18.3/50 0611CART115 0512TEMOLO1 D512PARASO1
0510PAV8370 183 70 ER1X-18.3/70 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASOT
0510PXV8395 183 95 ER1x-18.3/95 0511CART150 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0810PXVE312 183 120 ER1X-18.3/120 0511CART200 0512TEMOLO1 0512PARASO1

0510PXVB31s 183 150 ER1X-18.3/150 0511CART250 0512TEMOLOT 0512PARASOH

Nota: las referencias de los cartuchos asociados a cada molde, la referencia de las tenazas
asociadas a cada molde y las referencias a las paletas raspadoras asociadas a cada molde,
estan descritas en las diferentes columnas que acompafan a cada referencia.

CROQUIS: N/A

DEPARTAMENTO RESPONSABLE FECHA FIRMA
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